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ST- 02.00.00.   ROBOTY  BUDOWLANE  I  KONSTRUKCYJNE  

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z zabezpieczeniem przed wilgocią budynku 386 6 Szpitala Wojskowego z 
Przychodnią – Samodzielnego Publicznego Zakładu Opieki Zdrowotnej w Dęblinie, Dęblin, ul. 
Szpitalna 2 . 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna (ST ) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w pkt 1.1. 

1.3. Zakres robót obj ętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
zabezpieczeniem przed wilgocią budynku nr 386 6 Szpitala Wojskowego z Przychodnią – 
Samodzielnego Publicznego Zakładu Opieki Zdrowotnej w Dęblinie, Dęblin, ul. Szpitalna 2 . 

1.4. Dokumenty dostarczone przez Wykonawc ę 

1.4.1. Przed rozpocz ęciem robót 
- Harmonogram robót 
- Harmonogram pracy sprzętu 
- Plan zaplecza budowy 
- Program Systemu Jakości 
- Program Bezpieczeństwa 

1.4.2. W czasie trwania robót 
- Aprobata materiałów/próbek 
- Raporty z testów 

  - Raporty z inspekcji 
- Tygodniowe/miesięczne raporty uzgodnione z Kierownikiem projektu. 

1.4.3. Po zakończeniu robót 
- Świadectwo odbioru wstępnego 
- Świadectwo odbioru końcowego 

1.5. Stosowanie si ę do prawa i innych przepisów 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe 
oraz inne przepisy i wytyczne, które są w jakichkolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni 
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót. 
Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie 
wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub metod i w 
sposób ciągły będzie informował MenadŜera Projektu o swoich działaniach, przedstawiając kopie 
zezwoleń i inne odnośne dokumenty. 

1.6. Ochrona własno ści publicznej i prywatnej. 
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie 
jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń 
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Instytucję Kontraktującą w ramach planu ich 
lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych 
instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. 
Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego 
rodzaju robót, które mają być wykonane w zakresie przełoŜenia instalacji i urządzeń podziemnych na 
terenie budowy i powiadomić MenadŜera Projektu i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia robót. O 



fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi MenadŜera 
Projektu i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy 
potrzebnej przy dokonaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadał za wszelkie spowodowane przez 
jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych podczas robót. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotycz ące materiałów 

Wykonawca zobowiązany jest: 
- dostarczyć materiały zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST, 
- powiadomić InŜyniera o proponowanych źródłach pozyskania materiałów przed 

rozpoczęciem  dostawy i uzyskać jego akceptację. 

2.2. Rodzaje materiałów 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu robót objętych niniejszą ST są: 
- beton, 
- stal zbrojeniowa, 
- deskowanie konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych,. 
- materiały izolacyjne, 

2.2.1. Beton 
NaleŜy stosować beton klasy zgodnej z dokumentacją projektową, odpowiadający wymaganiom  
normy PN-EN 206-1. 

2.2.2. Stal zbrojeniowa 

Do zbrojenia elementów Ŝelbetowych naleŜy uŜyć stali zbrojeniowej gładkiej lub Ŝebrowanej 
odpowiadającej normom PN-89/H-84023  (15) i PN-82/H-93215  (16).  
Klasa, gatunek i średnica musi być zgodna z dokumentacją projektową. 
Nie dopuszcza się zamiennego uŜycia innych stali i innych średnic bez zgody InŜyniera. 
Stal zbrojeniowa powinna być składowana w sposób izolowany od podłoŜa gruntowego, 
zabezpieczona od wilgoci, chroniona przed odkształceniem i zanieczyszczeniem.  

2.2.3. Elementy deskowania 

Do formowania elementów konstrukcyjnych stosować deskowania powtarzalne inwentaryzowane. 
− Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom określonym w PN-B-06251.  

2.2.4. Materiały izolacyjne 

NaleŜy stosować następujące materiały izolacyjne: 
- papa termozgrzewalna 
- materiały izolacyjne PERNETRON wg opisu w projekcie 
Wszystkie stosowane materiały powinny posiadać aktualne aprobaty techniczne. 

3. SPRZĘT 

3.1. Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonania robót naleŜy stosować: 
- sprzęt do zagęszczania gruntu, 

                   -     samochody skrzyniowe samochody samowyładowcze,  
                   -     maszyny do obróbki stali zbrojeniowej: 
                     -     prościarka 

-      noŜyce mechaniczne 
- giętarka mechaniczna 



Sprzęt budowlany powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w 
ogólnym opisie organizacji i metod robót, zaakceptowanych przez MenadŜera. Sprzęt powinien być 
jak określono w specyfikacji, bądź inny, o ile zatwierdzony zostanie przez MenadŜera. 

4.OGÓLNE WYMAGANIA DLA ROBÓT KONSTRUKCYJNYCH  
 4.1. Zakres zadania 
W zakres zadania wchodzi: 
 - wykonanie izolacji ścian i posadzki wraz z płytą Ŝelbetową  
 - wykonanie robót wykończeniowych po wykonanych izolacjach 
  
4.2. Przyj ęty system wykonawstwa 
Do wykonania płyty Ŝelbetowej  naleŜy zastosować beton spełniający następujące wymagania: 
1. Beton winien spełniać wymagania normy PN-EN 206-1 
2. Klasa wytrzymałości na ściskanie C20/25 
3. Klasa ekspozycji XC4 
4. Maksymalny nominalny górny wymiar ziaren kruszywa - Dmax - 12 mm 
5. Klasa zawartości chlorków  - Cl 0,20 
6. Klasa konsystencji S2 - opad stoŜka od 50 d0 90 mm  z tolerancją  +20 mm 
7. Klasa wodoszczelności W6 
Pozostałe parametry wg Krajowego uzupełnienia do normy PN-EN 206-1. 
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być formalnie stwierdzona prawidłowość wykonania 
wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 
- wykonanie zbrojenia 
Mieszanka betonowa powinna być zagęszczona za pomocą urządzeń mechanicznych.  
 
   
4.3  ZBROJENIE KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH 

 KOD  PVC  45262310 – 7 

4.3.1 Wstęp  
       Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczą zbrojenia elementów  betonowych 

Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są   wymagania  wykonania i 
odbioru przy robotach zbrojarskich związanych z wykonaniem płyty Ŝelbetowej posadzki w piwnicy 
budynku 386 

Zakres stosowania SST  
 Szczegółowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument   przetargowy i kontraktowy 
przy zleceniu i realizacji robót wyszczególnionych  w p.5.5.5  
     Zakres robót obj ętych SST  
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania robót zbrojarskich wg. p. 1.1 
     Określenia podstawowe  
Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST 
W00.00.00 „ Wymagania ogólne” 
     Ogólne wymagania dotycz ące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podane są w SST  W00.00.00 „Wymagania ogólne” 

 
Materiały  
walcówka okrągła do zbrojenia betonu , Ŝebrowana ( 34GS)  i gładka St3SX oraz St0S , drut 
wiązałkowy , podkładki normowe do zapewnienia naleŜytej otuliny zbrojenia.  
Sprzęt  
klucz do wiązania zbrojenia , noŜyce do cięcia stali , giętarki ręczne oraz giętarki na stołach, 
zgrzewarki    
Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST  W00.00.00 „Wymagania ogólne” 
Transport   
Transport za pomocą dźwigu samojezdnego   
 

4.3.2   WYKONYWANIE ROBÓT ZBROJARSKICH.  
  Rozmieszczenie pr ętów w przekroju elementu konstrukcji 



1. Minimalny rozstaw prętów zbrojenia nośnego powinien być ustalony w zaleŜności od 
przewidywanego sposobu zagęszczania betonu, z tym, Ŝe odległości miedzy prętami 
mierzone w świetle powinny być nie mniejsze niŜ: 
- 20 mm   -   jeŜeli pręty są usytuowane prostopadle lub ukośnie do kierunku betonowania, i 
nie mniej niŜ średnica nominalna grubego pręta. 
- 50 mm   -   jeŜeli pręty są usytuowane równolegle do kierunku betonowania. 

2. Dla prętów zbrojenia górnego (np. zbrojenia przy podporze belki) odległość powinna wynosić 
30 mm i nie mniej niŜ średnica pręta. 

3. Przy zbrojeniu układanym w kilku warstwach prostopadłych do kierunku betonowania pręty 
powinny być usytuowane jeden nad drugim, przy czym odległość miedzy prętami 
poszczególnych warstw powinna wynosić co najmniej 20 mm i nie mniej niŜ średnica pręta. 

4. W przypadku gdy są zapewnione warunki prawidłowego zagęszczania betonu (przy uŜyciu 
wibratorów), dopuszcza się na grupowanie prętów parami. Odległość miedzy parami prętów 
powinna wynosić nie mniej niŜ 1,5 d i nie mniej niŜ 30 mm. 

   Kotwienie pr ętów zbrojenia i siatek 
1. W elementach zbrojeniowych z betonu rozciągane pręty zbrojeniowe kotwi się w betonie za 

pomocą: odcinków prostych, odcinków prostych zakończonych hakami, pętli oraz prętów 
poprzecznych połączonych z prętami kotwionymi za pomocą zgrzewania punktowego 
(garbowego). 

2. Pręty zbrojeniowe zaleca się tak kształtować, aby ich zakotwienie w konstrukcji Ŝelbetowej 
znajdowało się w strefie ściskanej danego elementu. 

3. Podstawowa długość zakotwienia prętów gładkich zakończonych hakami i Ŝebrowanych bez 
haków podana jest w PN-99/B-03264. 

4. Podstawowa długość zakotwienia naleŜy zwiększyć o 20% w przypadki: 
a. kotwienia prętów poziomych usytuowanych w odległości mniejszej niŜ 100 mm od 

górnej powierzchni elementu o wysokości h > 0,4 m wykonywanego na placu budowy. 
5. Podstawową długość zakotwienia naleŜy zwiększyć o 50% w przypadku konstrukcji 

obliczonych na obciąŜenie wielokrotnie zmienne. 
    Zasady ł ączenia pr ętów zbrojenia 
 Zasady ogólne 
1. Zbrojenie powinno składać się, jeŜeli jest to moŜliwe, z prętów nie przerwanych na długości 

jednego przęsła lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moŜe być 
spełniony, odcinki prętów mogą być w zasadzie łączone za pomocą spajania. Dopuszcza się 
łączenie prętów na zakład wg p. 4.5.4.2.. 

2. Pręty ze stali klasy A-0, A-III mogą być spajanie za pomocą zgrzewania elektrycznego 
doczołowego, spawania elektrycznego łukowego i zgrzewania elektrycznego punktowego 
(garbowego). 

3. Zaleca się, aby łączenia prętów znajdowały się w tych przekrojach konstrukcji, w których 
nośność prętów nie jest w pełni wykorzystana. 

  Połączenia na zakład 
1. Połączenia na zakład naleŜy wykonywać wg PN -B-03264 z 2002 roku 
2. Prętów o średnicy 25 mm i większej oraz prętów zbrojenia w elementach konstrukcji, których 

cały przekrój jest rozciągany (np. ściągi i wieszaki), nie naleŜy łączyć na zakład. 
3. Rozstaw strzemion na długości połączenia powinien być zmniejszony dwukrotnie w stosunku 

do wymaganego na odcinku elementu. 
4. Długość zakładu prętów naleŜy przyjmować równą co najmniej długości zakotwienia wg PN-B-

03264/2002 
5. Przekrój prętów łączonych w jednym miejscu nie powinien przekraczać wartości podanych w 

PN-B-03264 
6. Na długości łączenia naleŜy wykonać strzemiona zamknięte. 
7. Do stabilizacji połączeń prętów w szkieletach wiązanych naleŜy stosować drut wiązałkowy 

goły Ŝarzony o średnicy 1 lub 1,2 mm. Drut wiązałkowy moŜe być  zastąpiony odpowiednimi 
spinaczami. 

  Kontrola jako ści 
1. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowę powinna odpowiadać wymaganiom podanym w 

normach państwowych, a w przypadku braku takich norm  -  w 
      świadectwach ITB. 
2. Do kaŜdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno być dołączone 

zaświadczenie o jakości (atest hutniczy). 



3. KaŜdą partię otrzymanej stali i siatek naleŜy poddać kontroli na zgodność dostarczonego 
materiału z zamówieniem, sprawdzając: cechowanie, wygląd powierzchni, wymiary, masę 
oraz prostolinijność prętów. 

4. Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 
-  na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, opadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 
innych zanieczyszczeń, 
-  odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i uŜebrowania powinny  się mieścić w 
granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 
-  pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej większego 
niŜ 5 mm na 2 m długości pręta. 

5. Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu naleŜy przed 
wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku gdy: 

a. nie ma zaświadczenia o jakości stali, 
b. nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 

zewnętrznych, 
c. stal pęka przy gięciu. 

  
  Monta Ŝ zbrojenia 

 Ogólne zasady monta Ŝu 
1. Ustawienie lub układanie elementów zbrojenia powinno być wykonywane według 

przygotowanych schematów zapewniających kolejność robót, przy której wcześniej ułoŜone 
elementy będą umoŜliwiały dalszy montaŜ zbrojenia. 

2. Nie naleŜy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 
urządzeń wytwórczych i montaŜowych. 

3. Zbrojenie naleŜy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
4. Zbrojenie powinno być trwale usytuowane w deskowaniu w sposób zabezpieczający od 

uszkodzeń i przemieszczeń podczas podawania materiału i zagęszczania mieszanki 
betonowej. 

5. Pręty, siatki i szkielety naleŜy układać w deskowaniu tak, aby grubość otuliny betonu 
odpowiadała wartościom podanym w projekcie i wg PN-99/B-03264. 

    Monta Ŝ zbrojenia z pojedynczych pr ętów 
1. MontaŜ zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 

deskowaniu. 
2. Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 

oznaczonego w projekcie. 
3. MontaŜ  zbrojenia z prętów pojedynczych w belkach i słupach moŜna wykonać bezpośrednio 

w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostępu w czasie robót 
zbrojarskich. 

  Kontrola wykonania i monta Ŝu zbrojenia  -  wymagania ogólne 
1. Zbrojenie wszystkich elementów Ŝelbetowych powinno  być poddane kontroli  przed 

zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje: 
d. oględziny, 
e. badania zgodności wykonania zbrojenia z obowiązującymi przepisami, 
f. badanie zgodności wymiarów zbrojenia z projektem, 
g. badanie zgodności usytuowania zbrojenia z projektem, 
h. sprawdzenie zaświadczeń jakości zgrzewanych siatek szkieletów wykonanych w 

specjalistycznych zakładach centralnych, 
i. badanie jakości połączeń zgrzewanych wykonywanych na placu budowy. 

NiezaleŜnie od protokołu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem 
dopuszczającym zbrojenie do zabetonowania powinny być wpisane do dziennika budowy. 
   Przepisy i normy 
PN-99/B-03264  -  Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Obliczenia statyczne i 
                               projektowanie 
PN-80/H-04310  -  Próba statyczna rozciągania metali 
PN-78/H-04408  -  Technologiczna próba zginania metali 
PN-72/H-84020  -  Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości, ogólnego  
                                przeznaczenia. Gatunki 
PN-81/H-84023  -   Stal określonego zastosowania. Gatunki 
PN-82/H-93215  -  Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
PN-78/M-69710  -  Spawalnictwo. Próba statyczna rozciągania doczołowych złączy 



                                spawanych lub zgrzewanych 
PN-78/M-69720  -  Spawalnictwo. Próby zginania doczołowych złączy spawanych lub 
                                zgrzewanych. 

 
  

5   MONOLITYCZNE KONSTRUKCJE   śELBETOWE 

KOD CPV   45262300 – 4  

KOD CPV   45262310 – 7 

KOD CPV   45262311 – 4  

 
5.1   WYKONYWANIE  ELEMENTÓW KONSTRUKCJI śELBETOWYCH 
Otulenie zbrojenia betonem 

1. Grubość warstwy betonu pokrywającego od zewnątrz pręty zbrojenia powinna być równa co 
najmniej średnicy otulanego pręta, lecz nie mniej niŜ; 

- 10 mm  -  w płytach,  
- 20 mm  -  w belkach i słupach oraz ścianach o grubości większej niŜ 100 mm, 
- 10 mm  -  dla strzemion i prętów montaŜowych. 

2. We wszystkich przypadkach grubość otulania powinna być jednak nie mniejsza niŜ wymagana 
przepisami przeciwpoŜarowymi dla określonej klasy odporności ogniowej lub klasy ochrony 
antykorozyjnej. 

3. Grubość otulenia, jeŜeli nie została zwiększona ze względów poŜarowych lub 
antykorozyjnych, naleŜy zwiększyć o; 

- 5 mm  -  dla elementów naraŜonych na bezpośrednie działanie wpływów 
atmosferycznych, zagłębionych w gruncie nie nawodnionym lub znajdujących się w 
pomieszczeniach o stałej wilgotności większej niŜ 75%, 

- 10 mm  -  dla konstrukcji stale stykających się bezpośrednio z wodą. 
2. Grubość otulenia zbrojenia w fundamentach naraŜonych na zawilgocenie naleŜy przyjmować 

nie mniejszą niŜ 50 mm, z tym Ŝe w przypadku braku pod fundamentem warstwy 
wyrównawczej z betonu (o grubości co najmniej 100 mm) grubość otulenia prętów dolnych 
naleŜy zwiększyć do 70 mm. 

3. Grubość otulenia zbrojenia ze względu na agresję chemiczna powinna być określona w 
projekcie. 

4. Odpowiednia grubość otuliny zewnętrznej prętów powinna być zapewniona przez 
zastosowanie specjalnych podkładek dystansowych. Stosowanie jako podkładek 
dystansowych kawałków prętów zbrojeniowych jest niedopuszczalne. 

Przepisy, opracowania pomocnicze i normy 

1. Wytyczne wykonania robót budowlano-montaŜowych w okresie obniŜonych temperatur 
ITB W-wa 1988 

2. PN-/B-03264  -  Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Obliczenia statyczne i 
projektowanie. 
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1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegołowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania 
i odbioru tynkow dla inwestycji opisanej w ST 
1.2. Zakres stosowania SST 
Niniejsza szczegołowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu zgodnie z ustawą o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot w w/w obiekcie 
budowlanym. 
1.3. Zakres robót obj ętych SST 
• tynki wewnętrzne gipsowe 
• tynki wewnętrzne cementowo-wapienne 
• tynki mozaikowe (cokoł zewnętrzny i lamperie wewnątrz budynku) 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych 
oraz określeniami podanymi w ST „Wymagania ogolne” pkt 1.4. 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczące robot podano w ST 
„Wymagania ogolne” pkt 1.5. 
2. MATERIAŁY 
2.1. wymagania ogólne 
Ogolne wymagania dotyczące materiałow, ich pozyskiwania i składowania podano w ST „Wymagania ogolne” 
pkt 2 
2.2 Zaprawa tynkarska gipsowa 
Gotowa, gipsowa zaprawa tynkarska przeznaczona do wykonania tynkow na ścianach i sufitach musi być 
dostarczona na plac budowy w szczelnych fabrycznych opakowaniach lub luzem i składowana w odpowiednich 
(przeznaczonych do tego celu) silosach. Zaprawa gipsowa musi być odpowiednia do rodzaju układania jej na 
tynkowanych elementach (ręczny lub mechaniczny). 
2.3 Zaprawy cementowo - wapienne 
Zaprawy do wykonania tynkow zwykłych powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-901B - 14501 " 
Zaprawy 
budowlane zwykłe " lub aprobatom technicznym. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować cement portlandzki z dodatkiem ŜuŜla lub popiołow 
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ŝe temperatura otoczenia wciągu 7 dni od chwili 
zuŜycia zaprawy nie będzie niŜsza niŜ +5°C. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta 
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez 
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy zapraw naleŜy dobierać 
doświadczalnie, w zaleŜności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 
Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu. 
2.3 Tynk mozaikowy 
akrylowy tynk mozaikowy (spoiwo – przeźroczysta Ŝywica, wypełniacz – kolorowy Ŝwirek 0.8-1.2mm) słuŜy do 
wykonywania ozdobnych - ochronnych, barwnych cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na tradycyjnych 
tynkach, na podłoŜach betonowych, gipsowych oraz na płytach wiorowych, gipsowo-kartonowych itp. 
2.3. Woda. 
Do przygotowania zapraw i skraplania podłoŜa stosować moŜna wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN- 
88/B - 32250 Materiały budowlane. Woda do betonow i zapraw". 
Bez badań laboratoryjnych moŜna stosować wodę wodociągową pitną. Niedozwolone jest uŜycie wod 
2.4. Piasek. 
Piasek powinien spełniać wymagania normy PN-79/B -06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw 
budowlanych" a 
w szczegolności: 
• nie zawierać domieszek organicznych 
• mieć frakcje roŜnych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek 
średnioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm. 
Do spodnich warstw tynku naleŜy stosować piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich - 
średnioziarnisty odmiany 2. 
Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5 mm. 



Zaprawy budowlane cementowo - wapienne - marka i skład zgodne z wymaganiami normy PN-90/B - 14501 
"Zaprawy budowlane zwykłe". 
Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno być wykonane mechanicznie. NaleŜy ją przygotować w 
takiej ilości, aby mogła być wbudowana moŜliwie szybko po jej przygotowaniu, tj w okresie ok. 3 godzin. 
Do zaprawy cementowo - wapiennej naleŜy stosować cement portlandzki według normy PN-B - 19701 
1997"Cementy powszechnego uŜytku". Za zgodą Inspektora nadzoru moŜna stosować cement z dodatkiem 
ŜuŜla lub popiołow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ŝe temperatura otoczenia w ciągu 
7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie będzie niŜsza niŜ +50 C. 
Do zapraw cementowo - wapiennych naleŜy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta 
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez 
grudek niegaszonego wapna i obcych zanieczyszczeń. 
Skład objętościowy składnikow zapraw naleŜy dobierać doświadczalnie, w zaleŜności od wymaganej marki 
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 
3.2 Sprzęt do wykonywania tynków zwykłych. 
Wykonawca przystępujący do wykonywania tynkow zwykłych powinien wykazać się moŜliwością korzystania 
następującego sprzętu; 
• mieszarki do zapraw 
• agregatu tynkarskiego 
• betoniarki wolnospadowej 
• pompy do zapraw 
• przenośnych zbiornikow na wodę 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 4.  
4.2. Transport materiałów. 
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywać się zgodnie z normą BN-88/6731 - 08. Cement 
wapno suchogaszone luzem naleŜy przewozić cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone 
workowane moŜna przewozić dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed 
zawilgoceniem. Wapno gaszone przewozić naleŜy dowolnymi środkami transportu w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego 
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne wymagania dotycz ące wykonania podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 5. 
5.2. Warunki przyst ąpienia do robót. 
Przed przystąpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu 
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeŜnice drzwiowe i 
okienne. Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murow, tj po 
upływie 4 - 6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 
5.3. Przygotowanie podło Ŝa 
Powierzchnie pod tynki powinny zapewniać dobrą przyczepność zaprawy do podłoŜa, być trwałe, sztywnei nie zmieniać 
wymiarow. Powinny być rowne, aby uniknąć zbytecznego pogrubienia tynku. JeŜeli mur jest wykonany na spoiny pełne, 
naleŜy je wyskrobać na głębokość 10 – 15 mm od lica muru lub zastosować specjalne środki zapewniające naleŜytą 
przyczepność tynku do podłoŜa. Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoŜe naleŜy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć 
plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych moŜna usunąć przez zmycie 10% roztworem szarego mydła 
lub 
wypalenie lampą benzynową. Nadmiernie suchą powierzchnię muru naleŜy zwilŜyć wodą. 
5.4 Wykonywanie tynków zwykłych. 
Przy wykonywaniu tynkow zwykłych naleŜy przestrzegać zasad podanych w normie PN-70/B - 10100 p. 3.3.1. 
Sposoby wykonania tynkow zwykłych jedno- i wielowarstwowych powinny być zgodnie z danymi określonymi 
w 
tabeli 4 normy PN-70/B – 10100. Tynki zwykłe kategorii II i III naleŜą do odmian powszechnie stosowanych, 
wykonywanych w sposob standardowy. Tynki zwykłe kategorii IV zalicza się do odmian doborowych. Tynk 
trojwarstwowy powinien składać się z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynkow wewnętrznych naleŜy 
wykonywać według pasow i listew kierunkowych. Gładź naleŜy nanosić po związaniu warstwy narzutu lecz 
przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu. 
5.5 Wykonywanie tynków gipsowych 
Przygotowanie produktu: Suchą mieszankę naleŜy zarobić z wodą w agregacie albo za pomocą mieszadła. 
W razie potrzeby, zaleŜnie od warunkow skorygować delikatnie ilość dodawanej wody. 
Stwardniałej zaprawy nie mieszać z woda, ani ze świeŜym materiałem. 
Tynk nanosić warstwą o grubości min. 8mm i bezpośrednio po narzucie wyrownać łatą "H", a po wstępnym 



związaniu wyrownać po raz drugi łatą trapezową. 
W końcowej fazie wiązania tynk zwilŜyć i zatrzeć pacą z gąbką. Po zmatowieniu zatartej powierzchni 
przystąpić do ostatecznego wygładzania pacą stalową. 
W przypadku przewidzianej na danej powierzchni kolejnej warstwy tynku, klejenia płytek lub wykonania 
gładzi itp zaleŜy powierzchnię tynku zszorstnić (np. przedrapać, naciąć w jodełkę) w celu polepszenia 
przyczepności. 
5.6 Wykonywanie tynków mozaikowych 
Bezpośrednio przed uŜyciem przemieszać zawartość pojemnika wiertarką wolnoobrotowa z mieszadłem 
koszyczkowym do momentu uzyskania jednorodnej konsystencji. Zbyt długie i intensywne mieszanie 
moŜe spowodować odbarwienie kruszywa i napowietrzenie masy. Jeśli potrzeba, moŜna dodać niewielką ilość 
czystej wody (maksymalnie 1%) i ponownie wymieszać. Zbyt duŜy dodatek wody uniemoŜliwia stosowanie 
materiału. Masę tynkarską rownomiernie nanosić na podłoŜe za pomocą trzymanej pod kątem stalowej pacy, 
na grubość ok. połtora średnicy ziarna. Tym samym narzędziem trzeba wygładzić wyprawę zanim jej 
powierzchnia zacznie przesychać. Nie naleŜy przy tym zbyt silnie dociskać pacy do podłoŜa. Nie skrapiać tynku 
wodą! Nie zacierać! Na jednej płaszczyźnie pracować bez przerw, zachowując jednakową konsystencję 
materiału. W przypadku konieczności przerwania pracy, naleŜy wzdłuŜ wyznaczonej linii przykleić 
samoprzylepną taśmę, nałoŜyć masę, wygładzić, a następnie zerwać taśmę z resztkami świeŜego materiału. Po 
przerwie naleŜy kontynuować pracę od wyznaczonego miejsca. Krawędź nałoŜonego wcześniej tynku 
moŜna zabezpieczyć taśmą samoprzylepną. Narzędzia i świeŜe zabrudzenia naleŜy myć wodą, a stwardniałe 
resztki tynku usuwać mechanicznie. 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT. 
6.1. Ogolne wymagania dotyczące kontroli jakości robot podano w ST „Wymagania ogolne” pkt 6. 
6.2. Badania przed przyst ąpieniem do robót tynkowych. 
Przed przystąpieniem do robot Wykonawca powinien wykonać badania cementu, wapna oraz kruszyw 
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawić wyniki tych badań Inspektorowi nadzoru do akceptacji. 
Badania te powinny obejmować wszystkie właściwości cementu, wapna, wody oraz kruszywa określone w pkt 2 
niniejszej specyfikacji. 
6.3 Badania w czasie robót. 
Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolności jej marki i 
konsystencji, powinny wynikać z normy PN-90/B - 14501 "Zaprawy budowlane zwykłe." 
Wyniki badań materiałow i zaprawy powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez 
Inspektora nadzoru. 
6.4 Badania w czasie odbioru robót. 
Badania tynkow zwykłych powinny być przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B - 10100 p.4.3. 
i powinny umoŜliwi ć ocenę wszystkich wymagań, a w szczegolności: 
• zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej 
• jakości zastosowanych materiałow i wyrobow 
• prawidłowości przygotowania podłoŜy 
• mrozoodporności tynkow zewnętrznych 
• przyczepności tynkow do podłoŜa 
• grubości tynku 
• wyglądu powierzchni tynku 
• prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku 
• wykończenia tynku na naroŜach, stykach i szczelinach dylatacyjnych. 
7. OBMIAR ROBÓT. 
Ogolne wymagania dotyczące obmiaru robot podano w ST „Wymagania ogolne” pkt 7. 
Powierzchnię tynkow oblicza się w m2 jako iloczyn długości ścian w stanie surowym i wysokości mierzonej 
d podłoŜa lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnię pilastrow i słupow oblicza się 
rozwinięciu tych elementow w stanie surowym. 
Powierzchnię tynkow stropow płaskich oblicza się w m2 ich rzutu w świetle ścian w stanie surowym na 
płaszczyznę poziomą. 
Z powierzchni tynkow nie potrąca się powierzchni nietynkowanych, ciągnionych, obrobek kamiennych, kratek, 
drzwiczek i innych, jeŜeli kaŜda z nich jest mniejsza niŜ 0,5 m2. 
Ilość tynkow w m2 określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaakceptowanych przez 
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
8.1 Wymagania ogólne 
Ogolne wymagania odbioru robot podano w ST „Wymagania ogolne” pkt 8. 
8.2 Odbiór podlo Ŝa 
Odbior podłoŜa naleŜy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robot tynkowych. JeŜeli odbior 



podłoŜa odbywa się po dłuŜszym czasie od jego wykonania, naleŜy podłoŜe oczyścić i umyć wodą. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru jeŜeli 
wszystkie pomiary i badania omowione w pkt 6. dały pozytywne wyniki. 
JeŜeli chociaŜ jeden wynik badania jest negatywny tynk nie powinien być odebrany. 
W takim przypadku naleŜy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
• tynk poprawić i przedstawić do ponownego odbioru 
• jeŜeli odchylenia od wymagań nie zagraŜają bezpieczeństwu uŜytkowania i trwałości tynku zaliczyć go 
do niŜszej kategorii 
• w przypadku, kiedy nie są moŜliwe podane wyŜej rozwiązania, naleŜy usunąć tynk i ponownie wykonać 
roboty 
8.3 Odbiór tynków. 
Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być zgodne 
z dokumentacją projektową. 
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie mogą być 
większe niŜ 3 mm i w liczbie nie większej niŜ 3 na całej długości kontrolnej dwumetrowej łaty. 
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 
• pionowego nie większe niŜ 2 mm na 1 mb i ogołem nie więcej niŜ 4 mm w pomieszczeniu 
• poziomego nie większe niŜ 3 mm na 1 mb i ogołem nie więcej niŜ 6 mm na całej powierzchni między 
przegrodami pionowymi ( ścianami, belkami, itp. ) 
Niedopuszczalne są następujące wady: 
• wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikających 
z podłoŜa, pleśni, itp., 
• trwałe ślady zaciekow na powierzchni, odstawianie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej 
przyczepności do podłoŜa. 
Odbior gotowych tynkow powinien być potwierdzony protokołem, ktory powinien zawierać: 
• ocenę wynikow badań 
• wykaz wad i usterek ze wskazaniem moŜliwości ich usunięcia 
• stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania zamowienia 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI. 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonaną i odebraną ilość m2 powierzchni 
tynku według ceny jednostkowej, ktora obejmuje: 
• przygotowanie stanowiska roboczego 
• przygotowanie zaprawy 
• dostarczenie materiałow i sprzętu 
• obsługę sprzętu nie posiadającego etatowej obsługi 
• ustawienie i rozbiorkę rusztowań przenośnych umoŜliwiających wykonania robot na wysokości do 4 m 
• przygotowanie podłoŜa 
• umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich 
• osiatkowanie bruzd 
• obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow 
• wykonanie tynkow 
• reperacja tynkow po dziurach i hakach 
• oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałow 
• likwidację stanowiska roboczego 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
Dokumentacja projektowa 
Jednostka autorska dokumentacji projektowej 
Normy. 
PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-88/B - 32250 Materiały budowlane. Woda do betonow i zapraw. 
PN - B - 30020 : 1999 Wapno. 
PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
PN - 90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 
PN - B - 19701; 1997 Cementy powszechnego uŜytku. 
PN - ISO - 9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 ) Normy dotyczące systemow zapewnienia jakości 
i zarządzanie systemami zapewnienia jakości. 
Inne dokumenty i instrukcje. 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Część B - Roboty wykończeniowe, zeszyt 1 
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1.WSTĘP 
1.1Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegołowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania oraz odbioru 
robot malarskich dla inwestycji 
1.2 Zakres stosowania SST 
Szczegołowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót obj ętych SST 
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmują czynności mające na celu malowanie tynkow wewnętrznych 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami oraz określeniami podanymi w 
specyfikacji. "Wymagania ogolne" pkt 1.4. 
1.5 Ogólne wymagania dotycz ące robót 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 
Ogolne wymagania dotyczące robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 1.5. 
2. MATERIAŁY 
2.1 Wymagania ogólne 
Ogolne wymagania dotyczące materiałow, ich pozyskiwania i składowania podano w specyfikacji "Wymagania 
ogolne" pkt 2. 
Ponadto materiały stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadać: 
• Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
• Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN. 
• Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
• Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich, 
• Oceny i atesty higieniczne, 
• na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 
materiałow przeznaczonych do wykonania robot malarskich. 
2.2 Rodzaje materiałów: 
2.2.1 Rozcieńczalniki 
W zaleŜności od rodzaju farby naleŜy stosować: 
- wodę - do farb wapiennych, 
- terpentynę i benzynę - do farb i emalii olejnych, 
- inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb powinny odpowiadać 
normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o jakości wydanym przez 
producenta oraz z zakresem ich stosowania 
2.2.2 Farby budowlane gotowe niezaleŜnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm 
państwowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
2.2.3. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie, na tynkach moŜna stosować farby na spoiwach z: polioctanu 
winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich 
dopuszczenia przez ITB. 



2.2.4. Środki gruntujące 
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkow zwykłych nie zaleca się 
gruntowania, o ile świadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na 
chłonnych podłoŜach naleŜy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną wodą w stosunku 1:3-5 
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie powłoki malarskiej. Przy malowaniu farbami 
olejnymi i syntetycznymi powierzchnie naleŜy zagruntować rozcieńczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna 
lakiernicza). Mydło szare, stosowane do gruntowania podłoŜa w celu zmniejszenia jego wsiąkliwości powinno 
być stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%. 
2.2.5. Farby lateksowe (emulsyjne do wnętrz, odporne na szorowanie na moro) 
Wygląd powłoki – matowa 
Odporność na szorowanie - Klasa 3 wg PN-EN 13300 
Ilość warstw 1-2 
Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2 
Sposob nanoszenia pędzel, wałek lub natrysk 
Rozcieńczalnik - woda 
2.2.6 Farby akrylowe (emulsyjne do wnętrz, odporne na tarcie na sucho) 
Wygląd powłoki – matowa 
Ilość warstw 2 
Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2 
Sposob nanoszenia pędzel, wałek lub natrysk 
Rozcieńczalnik - woda 
3 SPRZĘT 
Ogolne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 3. Roboty malarskie 
wykonywać przy uŜyciu narzędzi i sprzętu spełniających zasady BHP i posiadających niezbędne atesty lub 
specjalistycznych zalecanych przez producentow systemow. 
4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 
Ogolne wymagania dotyczące transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 4. Impregnat do 
gruntowania naleŜy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych opakowaniach, w suchych warunkach, 
w temperaturze dodatniej. Chronić przed przegrzaniem. Farby powinny być pakowane zgodnie z PN-O-79601- 
2:1996 w bębny lekkie lub wiaderka stoŜkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze 
min.+50C. Farby naleŜy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiązującymi w transporcie 
kolejowym lub drogowym. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1 wymagania ogólne 
Ogolne wymagania dotyczące wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 5. 
5. 2 Warunki przyst ąpienia do robót malarskich przy u Ŝyciu farb emulsyjnych 
Przed przystąpieniem do malowania ścian naleŜy wyrownać i wygładzić powierzchnię przeznaczoną 
do malowania, naprawić uszkodzenia, wykonać szpachlowanie i szlifowanie, jeŜeli jest wymagana duŜa 
gładkość 
powierzchni; następnie naleŜy powierzchnię zagruntować; 
Roboty malarskie wewnątrz budynku powinny być wykonywane dopiero po wyschnięciu tynkow; 
Wilgotność powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna być nie większa niŜ 4% (farba 
akrylowa i emulsyjna); 
Pierwsze malowanie ścian i sufitow wewnątrz budynku moŜna wykonać po zakończeniu robot poprzedzających 
, a w szczegolności: 
• całkowitym ukończeniu robot budowlanych i instalacyjnych (bez załoŜenia zewnętrznych przykryw 
kontaktow, wyłącznikow, opraw itp.), z wyjątkiem przyklejenia okładzin, załoŜenia ceramicznych 
urządzeń sanitarnych (biały montaŜ) oraz armatury oświetleniowej (wyłączniki, lampy itp.); 
• wykonaniu podkładow pod wykładziny podłogowe; 
• ułoŜeniu podłog drewnianych; 
• dopasowaniu okuć i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej; 
Drugie malowanie moŜna wykonać po: 
• wykonaniu tzw. białego montaŜu; 
• po ułoŜeniu posadzek; 
Roboty malarskie farbami emulsyjnymi powinny być wykonywane w temp. nie niŜszej niŜ +50C 
(z zastrzeŜeniem, aby w ciągu doby nie następował spadek temperatury poniŜej 00C). i nie wyŜszej niŜ +220C. 
Zaleca się, aby temperatura w chwili wykonywania robot malarskich wynosiła przy malowaniu farbami 
wodnymi i wodorozcieńczalnymi od +12 do 180C, 
5.3 Gruntowanie tynków 
Na chłonnych podłoŜach naleŜy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną wodą w stosunku 1:3-5 



z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie powłoki malarskiej 
5.4 Malowanie ścian farb ą akrylow ą i emulsyjn ą 
Farbę naleŜy nanosić na przygotowane i wysezonowane podłoŜe, w postaci cienkiej i rownomiernej warstwy. 
Malowanie moŜna wykonywać wałkiem, pędzlem lub metodą natryskową. Farbę moŜna nanosić jednokrotnie 
lub dwukrotnie, w zaleŜności od chłonności i struktury podłoŜa. Kolejną warstwę moŜna nakładać po 
całkowitym wyschnięciu poprzedniej (po czasie określonym przez producenta farby), stosując metodę "na 
krzyŜ" i zachowując dla danej warstwy farby jeden kierunek nakładania. Do ostatecznego malowania naleŜy 
zawsze stosować farbę w postaci nierozcieńczonej. 
Aby uniknąć roŜnic w odcieniach barwy, naleŜy na jedną powierzchnię nakładać farbę o tej samej dacie 
produkcji; 
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
6.1 Wymagania ogólne 
Ogolne wymagania dotyczące kontroli jakości podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt6. 
6.2 Badania przed przyst ąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robot malarskich badaniom powinno podlegać przygotowanie podłoŜa. 
a) Badanie podłoŜa powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania robot 
malarskich; zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 
• sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podłoŜa pod względem rowności i gładkości, czystości 
i zawilgocenia, podłoŜe powinno być powierzchniowo nie pylące przy pocieraniu dłonią, nie 
wykruszające się , bez widocznych rys i spękań; 
• sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dłonią podkładu; 
• sprawdzenie nasiąkliwości przez spryskanie powierzchni podkładu kilkoma kroplami wody; gdy 
wymagana jest mała nasiąkliwość, ciemniejsza plama na zwilŜonym miejscu powinna wystąpić nie 
wcześniej niŜ po trzech sekundach; 
• sprawdzenie wsiąkliwości przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkości ok. 0,10m2 farbą 
podkładową; podkład jest dostatecznie szczelny, jeśli przy nałoŜeniu następnej warstwy powłokowej 
wystąpią roŜnice w połysku względnie w odcieniu powłoki; 
b) Badanie materiałow naleŜy przeprowadzić bezpośrednio przed ich uŜyciem. 
KaŜda partia materiałow dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację zgodności 
stwierdzającą zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. 
Materiały malarskie magazynowane dłuŜej niŜ 3 miesiące powinny być ponownie sprawdzone bezpośrednio 
przed uŜyciem w zakresie wstępnych prob technicznych i stosowane, jeśli są zgodne z wymaganiami normy. 
6.3 Badania w czasie robót 
Badania w czasie robot polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania robot malarskich z dokumentacją 
projektową i specyfikacją. Badania te szczegolnie powinny dotyczyć sprawdzenia technologii wykonywanych 
robot. 
Wyniki kolejnych badań naleŜy wpisywać do dziennika budowy. 
6.4 Badania w czasie odbioru robót 
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich wymagań dotyczących 
wykonanych robot malarskich, a w szczegolności: 
• zgodności z dokumentacją projektową i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji 
powykonawczej, 
• jakości zastosowanych materiałow i wyrobow, 
• prawidłowości wykonania (zgodnie z projektem branŜowym lub wytycznymi producenta systemu); 
• jakości (wyglądu) malowanych powierzchni, 
• prawidłowości wykonania krawędzi, naroŜy itp. 
Wyniki kontroli powinny być opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (zamawiającego) i wykonawcy. 
Badanie powłok malarskich przy ich odbiorach naleŜy przeprowadzić nie wcześniej niŜ po 7 dniach dla farb 
emulsyjnych i nie wcześniej niŜ po 14 dla pozostałych od ich ukończenia. Badania techniczne naleŜy 
przeprowadzić przy temp. otoczenia nie niŜszej niŜ +50C i przy wilgotności względnej nie wyŜszej niŜ 65%. 
Sprawdzenie robot malarskich obejmuje: 
• sprawdzenie wyglądu powłok malarskich polegający na: stwierdzeniu rownomiernego rozłoŜenia 
farby, jednolitego natęŜenia barwy i zgodności ze wzorcem producenta, braku prześwitu i 
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekow, pęcherzy, 
odstających płatkow powłoki itp. 
• sprawdzenie zgodności barwy powłoki ze wzorcem polegający na porownaniu, w świetle 
rozproszonym, barwy wyschniętej powłoki malarskiej z barwą wzorca; 
• sprawdzenie połysku naleŜy wykonać przez oględziny powłoki w świetle rozproszonym; przy 
powłokach matowych – połysk matowy, tj. nie dający połysku w świetle odbitym; 



• sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej 
powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru (tj. ciemną w przypadku 
powłok białych i białą w przypadku powłok kolorowych); powłoka jest odporna na wycieranie, jeśli na 
szmatce nie wystąpia ślady farby; 
Dla farb olejnych i syntetycznych: 
• sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczności i twardości oraz 
przyczepności zgodnie z odpowiednimi normami państwowymi; 
• sprawdzenie wyschnięcia powłoki, określeniu jej grubości i sprawdzeniu przyczepności do podłoŜa; 
• powłoka powinna być szczelna i mieć dobra przyczepność do podłoŜa; 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogolne wymagania dotyczące obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt7. 
Jednostką obmiarową robot jest m2. 
Ilość robot określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora 
nadzoru 
i sprawdzonych w naturze. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1 Wymagania ogólne 
Ogolne wymagania dotyczące odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt8. 
8.2 Odbiór podło Ŝa 
Zastosowane do przygotowania podłoŜa materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach 
państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. PodłoŜe (w przypadku farb 
akrylowych 
i emulsyjnych) posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione przez wypełnienie ubytkow zaprawą 
lub odpowiednią szpachlowką. 
PodłoŜe powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. JeŜeli odbior podłoŜa odbywa się po 
dłuŜszym czasie od jego wykonania, naleŜy podłoŜe przed gruntowaniem oczyścić. 
8.3 Odbiór cz ęściowy 
Odbior częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robot. Odbioru częściowego robot 
dokonuje 
się dla zakresu określonego w dokumentach umownych według zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. 
Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich 
usunięcie przed odbiorem końcowym. 
Jeśliby chociaŜby jedno z badań prowadzonych w trakcie wykonywania powłok malarskich na elementach 
stalowych dało wynik negatywny, to naleŜy uznać, Ŝe spowoduje to otrzymanie powłok malarskich niezgodnych 
z warunkami technicznymi; w takim przypadku naleŜy dokonać niezbędnych działań , aby uzyskać powłoki o 
właściwej jakości. 
Odbior częściowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. 
Protokoł odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robot jeŜeli umowa taką 
formę przewiduje. 
8.4 Odbiór ko ńcowy robót malarskich 
Odbior końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilości), 
jakości i zgodności z dokumentacją projektową. 
Odbioru dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie przedłoŜonych dokumentow, 
wynikow badań 
i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej. 
Podstawę do odbioru robot malarskich powinny stanowić następujące dokumenty: 
• dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnętrz, dokumentacja powykonawcza), 
• szczegołowe specyfikacje techniczne, 
• dziennik budowy, 
• zaświadczenia o jakości materiałow i wyrobow dostarczonych na budowę (aprobaty techniczne, atesty, 
certyfikaty, deklaracje zgodności), 
• protokoły odbioru poszczegolnych etapow robot zanikających, 
• protokoły odbioru materiałow i wyrobow, 
• wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę; 
W trakcie odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłoŜonymi dokumentami, przeprowadzić 
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz dokonać oceny wizualnej. 
Roboty malarskie powinny być odebrane jeśli wszystkie wyniki badań i pomiarow są pozytywne, dostarczone 
przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. 
Gdy ktorekolwiek z badań dało wynik negatywny, naleŜy albo całość odbieranych robot malarskich lub tylko 
zakwestionowana ich część uznać za nie odpowiadające wymaganiom. W tym przypadku komisja 



przeprowadzająca odbior powinna ustalić, czy naleŜy : 
- całkowicie lub częściowo odrzucić zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazać usunięcie powłok 
i powtorne prawidłowe ich wykonanie; 
- poprawić wykonane niewłaściwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodności z wymaganiami i po 
poprawieniu ich przedstawić do ponownych badań. 
W przypadku występowania typowych usterek malowania zaleca się ich usunięcie w sposob następujący: 
• prześwity spodnich warstw - naleŜy ponownie wykonać wierzchnią powłokę malarską, 
• ślady pędzla na powierzchni powłoki – naleŜy dokładnie wygładzić powierzchnię drobnym materiałem 
ściernym i powtornie starannie nanieść wierzchnią powłokę malarską; 
• matowe plamy na powierzchni powłoki naleŜy zlikwidować przez powtorne naniesienie powłoki 
malarskiej; 
• odspojenie się, łuszczenie, spękanie, zmiana barwy powłoki lub sfałdowanie powłoki – naleŜy oczyścić 
powierzchnię z nałoŜonej farby, ponownie starannie przygotować powierzchnię pod malowanie i 
dokładnie nanieść cienką warstwę powłoki; 
Z czynności odbioru sporządza się protokoł podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i wykonawcy. 
Protokoł powinien zawierać: 
• ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 
• ocenę wynikow badań, 
• wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem moŜliwości ich usunięcia, 
• stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robot malarskich z zamowieniem, 
Protokoł odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy zamawiającym a 
wykonawcą. 
8.5 Odbiór pogwarancyjny 
Odbior pogwarancyjny przeprowadza się po upływie okresu gwarancji, ktorego długość jest określona w 
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powłok malarskich po uŜytkowaniu w okresie 
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych związanych z 
usuwaniem zgłoszonych wad. 
Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powłok malarskich z uwzględnieniem 
zasad opisanych w pkt.8.3. 
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do 
dokonania potrąceń wynikających z obniŜonej jakości robot. 
Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie zauwaŜone wady 
w wykonanych okładzinach. 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje: 
• przygotowanie stanowiska roboczego, 
• dostarczenie materiałow i sprzętu na stanowisko pracy, 
• przygotowanie podłoŜa, 
• obsługę sprzętu (nie posiadającego etatowej obsługi), 
• wykonanie powłok malarskich wg pkt. 1.3; 
• ustawienie i rozebranie rusztowań, 
• uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałow, 
• likwidacja stanowiska roboczego; 
Ilość robot określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora 
nadzoru 
i sprawdzonych w naturze. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Dokumentacja projektowa 
Jednostka autorska dokumentacji projektowej 
Normy 
2. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek 
3. PN-62/C-81502 Szpachlowka i kity szpachlowe. Metody badań 
4. PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 
5. PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne 
6. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe 
7. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz 
8. PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemow malarskich Część 2: Klasyfikacja środowisk 



9. PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemow malarskich Część 8: Opracowanie dokumentacji dotyczącej nowych prac i 
renowacji 
10. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemow malarskich Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni 
11. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemow malarskich Część 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich 
12. PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemow malarskich Część 3: Zasady projektowania 
13. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemow malarskich Część 5: Ochronne systemy malarskie 
10.3. Inne opracowania 
1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I część 4, wydanie Arkady - 
1990 rok. 
2. Karty techniczne farb i emalii opracowane przez Zakłady Tworzyw i Farb Sp. z o.o. (57-250 
Złoty Stok, Rynek 1, www.ztif-zloty-stok.com.pl) 
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