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ST-02.00.00. ROBOTY BUDOWLANE | KONSTRUKCYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z zabezpieczeniem przed wilgocia budynku 386 6 Szpitala Wojskowego z
Przychodnig — Samodzielnego Publicznego Zakladu Opieki Zdrowotnej w Deblinie, Deblin, ul.
Szpitalna 2 .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST ) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
zabezpieczeniem przed wilgociag budynku nr 386 6 Szpitala Wojskowego z Przychodnig -
Samodzielnego Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Deblinie, Deblin, ul. Szpitalna 2 .

1.4. Dokumenty dostarczone przez Wykonawc e

1.4.1. Przed rozpocz eciem robot

- Harmonogram robot

- Harmonogram pracy sprzetu
- Plan zaplecza budowy

- Program Systemu Jakosci

- Program Bezpieczenstwa

1.4.2. W czasie trwania rob6t

- Aprobata materiatow/probek

- Raporty z testow

- Raporty z inspekcji

- Tygodniowe/miesieczne raporty uzgodnione z Kierownikiem projektu.

1.4.3. Po zako nczeniu rob6t

- Swiadectwo odbioru wstepnego
- Swiadectwo odbioru koncowego

1.5. Stosowanie si e do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakichkolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob cigglty bedzie informowat Menadzera Projektu o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.6. Ochrona wtasno $ci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Instytucje Kontraktujagcg w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Menadzera Projektu i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O



fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Menadzera
Projektu i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych podczas robaét.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw

Wykonawca zobowigzany jest:
- dostarczyé materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST,
- powiadomi¢ Inzyniera o proponowanych zrédtach pozyskania materiatéw przed
rozpoczeciem dostawy i uzyskac¢ jego akceptacje.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot objetych niniejsza ST sa:
- beton,
- stal zbrojeniowa,
- deskowanie konstrukcji betonowych i zelbetowych,.
- materialy izolacyjne,

2.2.1. Beton

Nalezy stosowac beton klasy zgodnej z dokumentacjg projektows, odpowiadajacy wymaganiom
normy PN-EN 206-1.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia elementéw zelbetowych nalezy uzy¢ stali zbrojeniowej gtadkiej lub zebrowanej
odpowiadajgcej normom PN-89/H-84023 (15) i PN-82/H-93215 (16).

Klasa, gatunek i srednica musi by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.

Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali i innych $rednic bez zgody Inzyniera.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ skladowana w sposéb izolowany od podioza gruntowego,
zabezpieczona od wilgoci, chroniona przed odksztalceniem i zanieczyszczeniem.

2.2.3. Elementy deskowania

Do formowania elementéw konstrukcyjnych stosowa¢ deskowania powtarzalne inwentaryzowane.
- Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.

2.2.4. Materialy izolacyjne

Nalezy stosowac nastepujgce materiaty izolacyjne:

- papa termozgrzewalna

- materialy izolacyjne PERNETRON wg opisu w projekcie

Wszystkie stosowane materiaty powinny posiada¢ aktualne aprobaty techniczne.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robot nalezy stosowac:
- sprzet do zageszczania gruntu,
- samochody skrzyniowe samochody samowytadowcze,
- maszyny do obrébki stali zbrojeniowej:
- prosciarka
- nozyce mechaniczne
- gietarka mechaniczna



Sprzet budowlany powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
0golnym opisie organizacji i metod rob6t, zaakceptowanych przez Menadzera. Sprzet powinien by¢
jak okreslono w specyfikacji, bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Menadzera.

4.0GOLNE WYMAGANIA DLA ROBOT KONSTRUKCYJNYCH

4.1. Zakres zadania
W zakres zadania wchodzi:
- wykonanie izolacji $cian i posadzki wraz z ptytg zelbetowg
- wykonanie rob6t wykonczeniowych po wykonanych izolacjach

4.2. Przyj ety system wykonawstwa

Do wykonania ptyty zelbetowej nalezy zastosowaé beton spetniajacy nastepujgce wymagania:
. Beton winien spetia¢ wymagania normy PN-EN 206-1

. Klasa wytrzymatosci na sciskanie C20/25

. Klasa ekspozycji XC4

. Maksymalny nominalny gérny wymiar ziaren kruszywa - Dmax - 12 mm

. Klasa zawartosci chlorkow - ClI 0,20

. Klasa konsystencji S2 - opad stozka od 50 d0 90 mm z tolerancjg +20 mm

. Klasa wodoszczelnosci W6

Pozostale parametry wg Krajowego uzupetnienia do normy PN-EN 206-1.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna byc¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- wykonanie zbrojenia

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomoca urzgdzehn mechanicznych.
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4.3 ZBROJENIE KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH

KOD PVC 45262310 -7

431 Wstep
Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczg zbrojenia elementéw betonowych
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania wykonania i
odbioru przy robotach zbrojarskich zwigzanych z wykonaniem piyty Zzelbetowej posadzki w piwnicy
budynku 386

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wyszczegoélnionych w p.5.5.5

Zakres robot obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét zbrojarskich wg. p. 1.1

Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogélne”

Ogélne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podane sg w SST W00.00.00 ,Wymagania ogélne”

Materiaty

walcowka okragta do zbrojenia betonu , zebrowana ( 34GS) i gtadka St3SX oraz St0S , drut
wigzatkowy , podkitadki normowe do zapewnienia nalezytej otuliny zbrojenia.

Sprzet

klucz do wigzania zbrojenia , nozyce do ciecia stali , gietarki reczne oraz gietarki na stotach,
zgrzewarki

Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST W00.00.00 ,Wymagania ogélne”
Transport

Transport za pomocg dzwigu samojezdnego

4.3.2 WYKONYWANIE ROBOT ZBROJARSKICH.
Rozmieszczenie pr etéw w przekroju elementu konstrukcji



1. Minimalny rozstaw pretow zbrojenia nosnego powinien byé ustalony w zaleznosci od
przewidywanego sposobu zageszczania betonu, z tym, ze odlegtosci miedzy pretami
mierzone w $wietle powinny by¢ nie mniejsze niz:

-20 mm - jezeli prety sg usytuowane prostopadle lub ukosnie do kierunku betonowania, i
nie mniej niz srednica nominalna grubego preta.
-50 mm - jezeli prety sg usytuowane réwnolegle do kierunku betonowania.

2. Dla pretéw zbrojenia gornego (np. zbrojenia przy podporze belki) odlegto$¢ powinna wynosi¢
30 mm i nie mniej niz srednica preta.

3. Przy zbrojeniu ukltadanym w kilku warstwach prostopadtych do kierunku betonowania prety
powinny by¢ usytuowane jeden nad drugim, przy czym odlegios¢ miedzy pretami
poszczegoblnych warstw powinna wynosi¢ co najmniej 20 mm i nie mniej niz $rednica preta.

4. W przypadku gdy sg zapewnione warunki prawidtowego zageszczania betonu (przy uzyciu
wibratoréw), dopuszcza sie na grupowanie pretéw parami. Odlegto$¢ miedzy parami pretéw
powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 d i nie mniej niz 30 mm.

Kotwienie pr etow zbrojenia i siatek

1. W elementach zbrojeniowych z betonu rozciggane prety zbrojeniowe kotwi sie w betonie za
pomoca: odcinkéw prostych, odcinkéw prostych zakonczonych hakami, petli oraz pretéw
poprzecznych polaczonych z pretami kotwionymi za pomoca zgrzewania punktowego
(garbowego).

2. Prety zbrojeniowe zaleca sie tak ksztalttowaé, aby ich zakotwienie w konstrukcji zelbetowej
znajdowato sie w strefie $ciskanej danego elementu.

3. Podstawowa dtugos¢ zakotwienia pretow gtadkich zakonczonych hakami i zebrowanych bez
hakéw podana jest w PN-99/B-03264.

4. Podstawowa dtugos¢ zakotwienia nalezy zwiekszy¢ o 20% w przypadki:

a. kotwienia pretow poziomych usytuowanych w odlegtosci mniejszej niz 100 mm od
gornej powierzchni elementu o wysokosci h > 0,4 m wykonywanego na placu budowy.

5. Podstawowg dlugosé zakotwienia nalezy zwiekszy¢ o 50% w przypadku konstrukcji
obliczonych na obcigzenie wielokrotnie zmienne.

Zasady t gczenia pr etéw zbrojenia

Zasady ogolne

1. Zbrojenie powinno skladac¢ sie, jezeli jest to mozliwe, z pretdw nie przerwanych na diugosci
jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze byé
spetniony, odcinki pretdw moga by¢ w zasadzie taczone za pomoca spajania. Dopuszcza sie
taczenie pretéw na zaktad wg p. 4.5.4.2..

2. Prety ze stali klasy A-0, A-lll mogg byé spajanie za pomoca zgrzewania elektrycznego
doczotowego, spawania elektrycznego tukowego i zgrzewania elektrycznego punktowego
(garbowego).

3. Zaleca sie, aby faczenia pretéw znajdowaly sie w tych przekrojach konstrukcji, w ktérych
nosnosc¢ pretdéw nie jest w petni wykorzystana.

Potaczenia na zaktad

1. Polgczenia na zakiad nalezy wykonywa¢ wg PN -B-03264 z 2002 roku

2. Pretow o $rednicy 25 mm i wigkszej oraz pretéw zbrojenia w elementach konstrukcji, ktorych
caly przekrdj jest rozciggany (np. $ciagi i wieszaki), nie nalezy faczy¢ na zakiad.

3. Rozstaw strzemion na diugosci potaczenia powinien by¢ zmniejszony dwukrotnie w stosunku
do wymaganego na odcinku elementu.

4. Diugosc¢ zakladu pretow nalezy przyjmowac réwng co najmniej diugosci zakotwienia wg PN-B-
03264/2002

5. Przekroj pretéw faczonych w jednym miejscu nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w
PN-B-03264

6. Na dtugosci taczenia nalezy wykonaé strzemiona zamkniete.

7. Do stabilizacji potaczen pretéw w szkieletach wigzanych nalezy stosowac drut wigzatkowy
goty zarzony o srednicy 1 lub 1,2 mm. Drut wigzatkowy moze by¢ zastgpiony odpowiednimi
spinaczami.

Kontrola jako $ci

1. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
normach panstwowych, a w przypadku braku takich norm - w
Swiadectwach ITB.

2. Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno by¢ dotaczone
zaswiadczenie o jakosci (atest hutniczy).



3. Kazdg partie otrzymanej stali i siatek nalezy poddac¢ kontroli na zgodnos$¢ dostarczonego
materialu z zamdwieniem, sprawdzajac: cechowanie, wyglad powierzchni, wymiary, mase
oraz prostolinijnosé¢ pretow.

4. Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretbw nie powinno by¢ zgorzeliny, opadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i uzebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego
niz’5 mm na 2 m dtugosci preta.

5. Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:

a. nie ma zaswiadczenia o jakosci stali,

b. nasuwajg sie watpliwosci co do jej wkasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

c. stal peka przy gieciu.

Monta z zbrojenia

Ogoélne zasady monta zu

1. Ustawienie Ilub uktadanie elementow zbrojenia powinno byé wykonywane wedtug
przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejnos¢ robét, przy ktérej wczesniej utozone
elementy bedg umozliwialy dalszy montaz zbrojenia.

2. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostdéw transportowych,
urzadzen wytwdrczych i montazowych.

3. Zbrojenie nalezy uktadaé¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

4. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w spos6b zabezpieczajacy od
uszkodzehn i przemieszczen podczas podawania materialu i zageszczania mieszanki
betonowe.

5. Prety, siatki i szkielety nalezy ukfada¢ w deskowaniu tak, aby grubos$¢ otuliny betonu
odpowiadata wartosciom podanym w projekcie i wg PN-99/B-03264.

Monta z zbrojenia z pojedynczych pr etéw

1. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien byé dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

2. Zbrojenie piyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug rozstawienia pretéw
oznaczonego w projekcie.

3. Montaz zbrojenia z pretéw pojedynczych w belkach i stupach mozna wykona¢ bezposrednio
w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robot
zbrojarskich.

Kontrola wykonania i monta zu zbrojenia - wymagania ogoline

1. Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:

d. ogledziny,
e. badania zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujgacymi przepisami,
f. badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,
g. badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem,
h. sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w
specjalistycznych zaktadach centralnych,
i. badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
Niezaleznie od protokolu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem
dopuszczajacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
Przepisy i normy
PN-99/B-03264 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie
PN-80/H-04310 - Préba statyczna rozciggania metali
PN-78/H-04408 - Technologiczna préba zginania metali
PN-72/H-84020 - Stal weglowa konstrukcyjna zwykiej jakosci, ogéinego
przeznaczenia. Gatunki
PN-81/H-84023 - Stal okreslonego zastosowania. Gatunki
PN-82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-78/M-69710 - Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania doczotowych ztgczy



spawanych lub zgrzewanych
PN-78/M-69720 - Spawalnictwo. Préby zginania doczotowych ztagczy spawanych lub
zgrzewanych.

5 MONOLITYCZNE KONSTRUKCJE ZELBETOWE

KOD CPV 45262300 -4
KOD CPV 45262310-7
KOD CPV 45262311 -4

51 WYKONYWANIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH
Otulenie zbrojenia betonem

1. Grubos¢é warstwy betonu pokrywajacego od zewnatrz prety zbrojenia powinna by¢ réwna co

najmniej srednicy otulanego preta, lecz nie mniej niz;
- 10 mm - w ptytach,
- 20 mm - w belkach i stupach oraz $cianach o grubosci wiekszej niz 100 mm,
- 10 mm - dla strzemion i pretéw montazowych.

We wszystkich przypadkach grubos¢ otulania powinna by¢ jednak nie mniejsza niz wymagana
przepisami przeciwpozarowymi dla okreslonej klasy odpornosci ogniowej lub klasy ochrony
antykorozyjnej.

Grubos¢ otulenia, jezeli nie zostala zwiekszona ze wzgledoéw pozarowych Ilub
antykorozyjnych, nalezy zwiekszyé¢ o;

- 5 mm - dla elementdw narazonych na bezposrednie dzialanie wpltywow
atmosferycznych, zagtebionych w gruncie nie nawodnionym lub znajdujacych sie w
pomieszczeniach o stalej wilgotnosci wiekszej niz 75%,

- 10 mm - dla konstrukciji stale stykajacych sie bezposrednio z woda.

Grubo$¢ otulenia zbrojenia w fundamentach narazonych na zawilgocenie nalezy przyjmowac
nie mniejsza niz 50 mm, z tym ze w przypadku braku pod fundamentem warstwy
wyréwnawczej z betonu (o grubosci co najmniej 100 mm) grubo$¢ otulenia pretéw dolnych
nalezy zwiekszy¢ do 70 mm.

Grubosc¢ otulenia zbrojenia ze wzgledu na agresje chemiczna powinna by¢ okreslona w

projekcie.

4. Odpowiednia grubos¢ otuliny zewnetrznej pretdw powinna by¢ zapewniona przez
zastosowanie specjalnych podkladek dystansowych. Stosowanie jako podkiladek

dystansowych kawatkdw pretéw zbrojeniowych jest niedopuszczalne.

Przepisy, opracowania pomocnicze i normy

1. Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur

ITB W-wa 1988
2. PN-/B-03264 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

SST 1.3 ROBOTY TYNKARSKIE
Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwie R (CPV)
KOD 45410000-4

Spis tre Sci

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST)aswymagania dotycze wykonania

i odbioru tynkow dla inwestycji opisanej w ST

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (§&3t)stosowana jako dokument przetargowy i komomsi
przy zlecaniu zgodnie z ustaw zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozéiniu robot w w/w obiekcie
budowlanym.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

* tynki wewrgtrzne gipsowe

« tynki wewretrzne cementowo-wapienne

« tynki mozaikowe (cokot zewgtrzny i lamperie wewstrz budynku)

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naoi i wytycznych
oraz okréleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za ich zgodi@ dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wgané dotycgce robot podano w ST
~Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyaze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padenST ,WWymagania ogolne”
pkt 2

2.2 Zaprawa tynkarska gipsowa

Gotowa, gipsowa zaprawa tynkarska przeznaczonay#onania tynkow nacianach i sufitach musi by
dostarczona na plac budowy w szczelnych fabryczopatikowaniach lub luzem i sktadowana w odpowiednich
(przeznaczonych do tego celu) silosach. Zaprawsogip musi b§ odpowiednia do rodzaju uktadania jej na
tynkowanych elementache@zny lub mechaniczny).

2.3 Zaprawy cementowo - wapienne

Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpad& wymaganiom normy PN-901B - 14501 "
Zaprawy

budowlane zwykte " lub aprobatom technicznym.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa cement portlandzki z dodatkiernzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warenkize temperatura otoczenia wgu 7 dni od chwili
zwycia zaprawy nie &zie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, [itavano tworzy jednolity i jednobarwn mas, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcteych. Sklad olkjosciowy zapraw naley dobiergd
doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementpna.

Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonastekryszyw o frakcji do 1mm oraz cementu.

2.3 Tynk mozaikowy

akrylowy tynk mozaikowy (spoiwo — przeczystazywica, wypetniacz — kolorowywirek 0.8-1.2mm) stzy do
wykonywania ozdobnych - ochronnych, barwnych cievikstwowych wypraw tynkarskich na tradycyjnych
tynkach, na podtach betonowych, gipsowych oraz na ptytach wiorowygihsowo-kartonowych itp.

2.3. Woda.

Do przygotowania zapraw i skraplania pagdtstosowé mozna wod; odpowiadajca wymaganiom normy PN-
88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betona@agraw".

Bez bada laboratoryjnych mzna stosowé&wodg wodochgowa pitna. Niedozwolone jestaycie wod

2.4. Piasek.

Piasek powinien spetriiavymagania normy PN-79/B -06711 Kruszywa mineraRiaski do zapraw
budowlanych" a

w szczegolnéci:

* nie zawierd domieszek organicznych

» mie¢ frakcje raeznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarni3tg5 - 0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty - 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nadg stosowa piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierich -
srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien Bydrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o przeicie 0,5 mm.



Zaprawy budowlane cementowo - wapienne - markéaidskgodne z wymaganiami normy PN-90/B - 14501
"Zaprawy budowlane zwykte".

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powingéwykonane mechanicznie. Naleja przygotowa w
takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie szybko po jej przygotowaniu, tj w okresie &godzin.

Do zaprawy cementowo - wapiennej rigistosowd cement portlandzki wedtug normy PN-B - 19701
1997"Cementy powszechnegaytku". Za zgod Inspektora nadzoru moa stosowacement z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutgi@b pod warunkiemze temperatura otoczenia vagu
7 dni od chwili wbudowania zaprawy niedzie nisza nk +5 C.

Do zapraw cementowo - wapiennych rglstosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, [itavano tworzy jednolity i jednobarwn masg, bez
grudek niegaszonego wapna i obcych zanieczygzcze

Sktad obgtosciowy sktadnikow zapraw natg dobierd doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST ,Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych.

Wykonawca przyspujacy do wykonywania tynkow zwyktych powinien wykazsie mozliwoscia korzystania
nastpujacego spratu;

» mieszarki do zapraw

* agregatu tynkarskiego

* betoniarki wolnospadowe;j

» pompy do zapraw

* przenadnych zbiornikow na wogl

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powimibyvet sig zgodnie z normBN-88/6731 - 08. Cement
wapno suchogaszone luzem rglprzewozt cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszon
workowane meéna przewoz dowolnymisrodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpirezprzed
zawilgoceniem. Wapno gaszone przewomrlery dowolnymisrodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem minagortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Warunki przyst apienia do robot.

Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinnyttaakaiczone wszystkie roboty stanu
surowedo, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurenanzebicia i bruzdy, osadzong@znice drzwiowe i
okienne. Zaleca siprzystipienie do wykonywania tynkow po okresie osiadarsifalirczow murow, tj po
uptywie 4 - 6 miesicy po zakéczeniu stanu surowego.

5.3. Przygotowanie podio za

Powierzchnie pod tynki powinny zapewéidobi przyczepnéé zaprawy do podie, by trwate, sztywnei nie zmienia
wymiarow. Powinny b§ rowne, aby uniki¢ zbytecznego pogrubienia tynkuzék mur jest wykonany na spoiny petne,
nalezy je wyskroba na gebokas¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastos@vepecijalnerodki zapewniajce naleéyta
przyczepnéc tynku do podtaa. Bezpérednio przed tynkowaniem podd® naley oczyéci¢ z kurzu szczotkami oraz usién
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjiatustych mana usua¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub

wypalenie lamp benzynow. Nadmiernie suchpowierzchng muru naley zwilzy¢ woda.

5.4 Wykonywanie tynkéw zwyktych.

Przy wykonywaniu tynkow zwyklych natg przestrzegazasad podanych w normie PN-70/B - 10100 p. 3.3.1.
Sposoby wykonania tynkow zwyklych jedno- i wielos@vowych powinny b§ zgodnie z danymi oké®nymi
w

tabeli 4 normy PN-70/B — 10100. Tynki zwykte kategh i 11l naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy. Tynki zwykteckgatrii IV zalicza st do odmian doborowych. Tynk
trojwarstwowy powinien sktadasie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow westiznych naley
wykonywa wedtug pasow i listew kierunkowych. Gladalezy nanost po zwazaniu warstwy narzutu lecz
przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania wargtadri powinna b§ mocno dociskana do warstwy narzutu.
5.5 Wykonywanie tynkéw gipsowych

Przygotowanie produktu: Sugimieszank nalezy zarobté z wody w agregacie albo za pompmieszadia.

W razie potrzeby, zakmie od warunkow skorygowalelikatnie ilg¢ dodawanej wody.

Stwardnialej zaprawy nie miesza woda, ani zéwiezym materialem.

Tynk nanosi warstwy o grubdci min. 8mm i bezpgrednio po narzucie wyrowidata "H", a po wsgpnym



Zwigzaniu wyrowna po raz drugi tat trapezow.

W koncowej fazie wazania tynk zwiky¢ i zatrze€ paa z gabka. Po zmatowieniu zatartej powierzchni
przystpi¢ do ostatecznego wygtadzania patalovs.

W przypadku przewidzianej na danej powierzchni kapwarstwy tynku, klejenia ptytek lub wykonania
gtadzi itp zaley powierzchng tynku zszorstrdi (np. przedrapga naci¢ w jodetke) w celu polepszenia
przyczepnéci.

5.6 Wykonywanie tynkéw mozaikowych

Bezparednio przed zyciem przemieszazawart@¢ pojemnika wiertark wolnoobrotowa z mieszadtem
koszyczkowym do momentu uzyskania jednorodnej kstesiji. Zbyt diugie i intensywne mieszanie
moze spowodowaodbarwienie kruszywa i napowietrzenie masyli potrzeba, méena doda niewielky ilos¢
czystej wody (maksymalnie 1%) i ponownie wymigszbyt dwy dodatek wody unienitiwia stosowanie
materiatu. Mas tynkarsk rownomiernie nanoéina podtage za pomogtrzymanej pod &em stalowej pacy,
na grubd¢ ok. pottorasrednicy ziarna. Tym samym nadziem trzeba wygtad&iwyprawe zanim jej
powierzchnia zacznie przesycéhélie naley przy tym zbyt silnie dociskapacy do podiza. Nie skrapiatynku
woda! Nie zacieré! Na jednej ptaszcznie pracowd bez przerw, zachowag jednakow konsysteng
materiatu. W przypadku koniecz§w przerwania pracy, natg wzdtuz wyznaczonej linii przyklei
samoprzylepatasme, natlay¢é masg, wygtadze, a nasipnie zerwd tasme z resztkamiwiezego materiatu. Po
przerwie naley kontynuowé prae od wyznaczonego miejsca. Kreaz natlazonego wczéniej tynku

mozna zabezpieczytasma samoprzylepmn Narzdzia iswieze zabrudzenia natg my¢ woda, a stwardniate
resztki tynku usuwé@mechanicznie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne wymagania dotygee kontroli jakdci robot podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst apieniem do robot tynkowych.

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykérizadania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstamyniki tych bada Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.
Badania te powinny obejmowavszystkie wiiciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa éknee w pkt 2
niniejszej specyfikaciji.

6.3 Badania w czasie robaét.

Czestotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoirjej marki i
konsystencji, powinny wynikaz normy PN-90/B - 14501 "Zaprawy budowlane zwykte.

Wyniki bada materiatow i zaprawy powinny bywpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4 Badania w czasie odbioru robot.

Badania tynkow zwyktych powinny Byprzeprowadzane w sposob podany w normie PN-7Q&LO0 p.4.3.
i powinny umaliwi ¢ ocerg wszystkich wymaga a w szczegolnmi:

» zgodndci z dokumentagj projektova i zmianami w dokumentacji powykonawczej

« jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow

* prawidtowaici przygotowania podicy

» mrozoodpornéci tynkow zewmrtrznych

* przyczepnéci tynkow do podiaa

e grubdici tynku

» wygladu powierzchni tynku

« prawidtowaici wykonania powierzchni i kragdzi tynku

» wykonczenia tynku na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”fpkt

Powierzchng tynkow oblicza s w mzjako iloczyn dtugéci scian w stanie surowym i wysokti mierzonej
d podizza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodupstréowierzchmi pilastrow i stupow oblicza si
rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchng tynkow stropow ptaskich obliczagsiv mzich rzutu wéwietle scian w stanie surowym na
ptaszczyzn poziomy.

Z powierzchni tynkow nie padta st powierzchni nietynkowanych,ggnionych, obrobek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jeeli kazda z nich jest mniejszan®,5 m.

llo$¢ tynkow wmz okresla si na podstawie projektu z uwaghieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania odbioru robot podano w ST ,Wyméaagolne” pkt 8.

8.2 Odbiér podlo za

Odbior podida naley przeprowadgi bezpdrednio przed przyspieniem do robot tynkowych. 2eli odbior



podtaza odbywa s po diwszym czasie od jego wykonania, rigi@odtaze oczycic¢ i umy¢ woda.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqyrojektova, SST | wymaganiami Inspektora nadzorzeje
wszystkie pomiary i badania omowione w pkt 6. dadgytywne wyniki.

Jezeli chocia jeden wynik badania jest negatywny tynk nie poainiby¢ odebrany.

W takim przypadku nafs przyja¢ jedno z nagpujacych rozwizan:

* tynk poprawg i przedstawd do ponownego odbioru

* jezeli odchylenia od wymagdenie zagraaja bezpieczastwu wytkowania i trwatdci tynku zaliczy go
do nizszej kategorii

» w przypadku, kiedy nieagsmaozliwe podane wyej rozwihzania, naley usuraé tynk i ponownie wykona
roboty

8.3 Odbidr tynkow.

Uksztattowanie powierzchni, krazie, przecicia powierzchni orazdty dwuscienne powinny by zgodne
z dokumentagj projektovs.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptagzey i odchylenie krawdzi od linii prostej nie maghby¢
wigksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugei kontrolnej dwumetrowe;j taty.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

* pionowego nie wiksze nk 2 mm na 1 mb i ogotem nie ggej niz 4 mm w pomieszczeniu

» poziomego nie wgksze nk 3 mm na 1 mb i ogotem nie ggej niz 6 mm na catej powierzchni guzy
przegrodami pionowymi{cianami, belkami, itp. )

Niedopuszczalneamastpujace wady:

» wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystatiwvanych na powierzchni tynkow przeni@jch
z podiaa, pléni, itp.,

* trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawianie, odpaezepecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci do podiaa.

Odbior gotowych tynkow powinien Bypotwierdzony protokotem, ktory powinien zawiéra

* ocerg wynikow bada

» wykaz wad i usterek ze wskazaniemztiwosci ich usungcia

* stwierdzenia zgodrioi lub niezgodnéci wykonania zamowienia

9. PODSTAWA PLATNO SCI.

Ptaci sk za roboty wykonane w jednostkach podanych w penkciwykonan i odebrag ilos¢ m2 powierzchni
tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

* przygotowanie stanowiska roboczego

* przygotowanie zaprawy

» dostarczenie materiatlow i spta

* obstug: sprztu nie posiadarego etatowej obstugi

* ustawienie i rozbiorkrusztowa przendnych umaliwiaj acych wykonania robot na wysod@ do 4 m
* przygotowanie podia

e umocowanie i zdjcie listew tynkarskich

* osiatkowanie bruzd

« obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngtdmentow

» wykonanie tynkow

* reperacja tynkow po dziurach i hakach

* O0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

» likwidacje stanowiska roboczego

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej

Normy.

PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cegftiimych i wytrzymatéciowych.

PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wynaada i badania przy odbiorze.

PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betohaapraw.

PN - B - 30020 : 1999 Wapno.

PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zagsadowlanych.

PN - 90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN - B - 19701; 1997 Cementy powszechneggdhu.

PN - ISO - 9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 90030490Normy dotycace systemow zapewnienia jako
i zaradzanie systemami zapewnienia jékio

Inne dokumenty i instrukcje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budmwich Czs¢ B - Roboty wykdczeniowe, zeszyt 1



"Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.

SST 1.6 ROBOTY MALARSKIE
Kod 45442100-8
Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika ZamayiPV)
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1.WSTEP

1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyee wykonania oraz odbioru
robot malarskich dla inwestycji

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstara jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuagynndci mapce na celu malowanie tynkow wegtrenych
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SS§ yodne z obowizujacymi normami oraz ok&teniami podanymi w
specyfikacji. "Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5 Ogélne wymagania dotycz ace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za ich zgodida@ dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotygee robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolnit: f.5.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padanspecyfikacji "Wymagania
ogolne" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania praansigch powinny posiada

 Aprobaty Techniczne lub Byprodukowane zgodnie z oba&ujacymi normami,

» Certyfikat lub Deklaragj Zgodndci z Aprobas Techniczi lub z PN.

* Certyfikat na znak bezpiearstwa,

* Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowannormy europejsk wprowadzog do zbioru norm polskich,

» Oceny i atesty higieniczne,

* na opakowaniach powinien znajdaisic termin przydatnéci do stosowania.

Wykonawca obowizany jest posiadana budowie pelndokumentag dotyczca skladowanych na budowie
materialow przeznaczonych do wykonania robot mkieins

2.2 Rodzaje materiatow:

2.2.1 Rozciéczalniki

W zaleznoéci od rodzaju farby naky stosowa:

- wock - do farb wapiennych,

- terpentyr i benzyr - do farb i emalii olejnych,

- inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolmgrizajow farb powinny odpowiada
normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne Zw@adczeniem o jakiei wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania

2.2.2 Farby budowlane gotowe niezalie od ich rodzaju powinny odpowiad&ymaganiom norm
panstwowych lubswiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.3. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie, mkagh mana stosowéafarby na spoiwach z: polioctanu
winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zagiedz zasadami podanymi w normadiwiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.



2.2.4.Srodki gruntujce

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betarych lub tynkow zwyktych nie zalecasi
gruntowania, o iléwiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emuégyjie podaje inaczej, na
chtonnych podteach naley stosowd do gruntowania fasemulsyjm rozcieiczom, woda w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewidugengikonanie powtoki malarskiej. Przy malowaniu famba
olejnymi i syntetycznymi powierzchnie najezagruntowd rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna
lakiernicza). Mydlo szare, stosowane do gruntowaoidtaza w celu zmniejszenia jego wkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.2.5. Farby lateksowe (emulsyjne dogivm, odporne na szorowanie na moro)

Wyglad powtoki — matowa

Odporng¢ na szorowanie - Klasa 3 wg PN-EN 13300

llos¢ warstw 1-2

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2

Sposob nanoszeniadqrel, watek lub natrysk

Rozcigczalnik - woda

2.2.6 Farby akrylowe (emulsyjne do gtrz, odporne na tarcie na sucho)

Wyglad powtoki — matowa

llo$¢ warstw 2

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2

Sposob nanoszeniadrel, watek lub natrysk

Rozcierczalnik - woda

3 SPRZET

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkR®boty malarskie
wykonywat przy wyciu narzdzi i sprztu spetiajcych zasady BHP i posiadajch niezlgdne atesty lub
specjalistycznych zalecanych przez producentovesysiv.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w specyfikacji "Wymagania ngopkt 4. Impregnat do
gruntowania natey przewozt i przechowywa w szczelnie zamkatych opakowaniach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej. Chrémirzed przegrzaniem. Farby powinnytpakowane zgodnie z PN-O-79601-
2:1996 w lgbny lekkie lub wiaderka stowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapeze
min.+%C. Farby nalgy transportowa zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obgaumjacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotygze wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagagalne" pkt 5.

5. 2 Warunki przyst agpienia do robét malarskich przy u  zyciu farb emulsyjnych

Przed przysipieniem do malowanigcian naleéy wyrown& i wygtadzi powierzchng przeznaczom

do malowania, naprawiuszkodzenia, wykoraszpachlowanie i szlifowanie,zeli jest wymagana cia
gtadkas¢

powierzchni; nagpnie naley powierzchng¢ zagruntows;

Roboty malarskie wewtrz budynku powinny by wykonywane dopiero po wyschuiu tynkow;

Wilgotnaos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowagmievinna by nie wicksza nk 4% (farba
akrylowa i emulsyjna);

Pierwsze malowanigcian i sufitow wewatrz budynku mana wykona po zak@czeniu robot poprzedzgaych
, @ W szczegolni:

« catkowitym ukaiczeniu robot budowlanych i instalacyjnych (bez zatéa zewntrznych przykryw
kontaktow, wyhcznikow, opraw itp.), z wyjtkiem przyklejenia oktadzin, zatenia ceramicznych

urzadzen sanitarnych (biaty month oraz armatury awietleniowej (wyhczniki, lampy itp.);

» wykonaniu podktadow pod wyktadziny podtogowe;

« utozeniu podtog drewnianych;

 dopasowaniu okui wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej;

Drugie malowanie mma wykon po:

» wykonaniu tzw. bialego montag;

* po utazeniu posadzek;

Roboty malarskie farbami emulsyjnymi powinnyhyykonywane w temp. nie #8zej niz +5C

(z zastrzeeniem, aby w aigu doby nie nagpowat spadek temperatury paaj GC). i nie wyzszej ni +22C.
Zaleca s}, aby temperatura w chwili wykonywania robot maltérk wynosita przy malowaniu farbami
wodnymi i wodorozcigczalnymi od +12 do 1€,

5.3 Gruntowanie tynkéw

Na chtonnych podiezach naley stosowa do gruntowania fakpemulsyjr rozcieaczorg woda w stosunku 1:3-5



z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewidugengikonanie powtoki malarskiej

5.4 Malowanie $cian farb g akrylow g i emulsyjn g

Farke nalezy nanost na przygotowane i wysezonowane pagiow postaci cienkiej i rownomiernej warstwy.
Malowanie mana wykonywa waitkiem, gdzlem lub metod natryskowi. Farke mozna nanosi jednokrotnie
lub dwukrotnie, w zaliosci od chtonnéci i struktury poditaa. Kolejra warstwe mazna naktadé po
catkowitym wyschniciu poprzedniej (po czasie oklenym przez producenta farby), stagumetod "na
krzyz" i zachowujc dla danej warstwy farby jeden kierunek nakladabi@mostatecznego malowania nale
zawsze stosowdarle w postaci nierozcigzone;.

Aby unikmg¢ roznic w odcieniach barwy, nalg na jedm powierzchng naktadé farbe o tej samej dacie
produkcji;

6. KONTROLA JAKO SClI

6.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee kontroli jakdci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt6.

6.2 Badania przed przyst apieniem do robot

Przed przysipieniem do robot malarskich badaniom powinno poafiggzygotowanie podia.

a) Badanie podit@ powinno by wykonane bezpgwednio przed przyspieniem do wykonywania robot
malarskich; zakres czynéa kontrolnych powinien obejmowa

* sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podiza pod wzgtdem rowndci i gtadkdici, czystaci

i zawilgocenia, podize powinno by powierzchniowo nie pyte przy pocieraniu dtoai nie

wykruszajice st , bez widocznych rys i ghan;

 sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchrepkilkakrotne potarcie dtanpodktadu;

* sprawdzenie nagkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkomagtami wody; gdy
wymagana jest mata nakliwos¢, ciemniejsza plama na zéiinym miejscu powinna wysgbi¢ nie
wczesniej niz po trzech sekundach;

« sprawdzenie wskliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o koéti ok. 0,10mfarba
podkiadova; podktad jest dostatecznie szczelnylijprzy nalazeniu nasipnej warstwy powtokowe;j
wystapia roznice w potysku wzgldnie w odcieniu powtoki;

b) Badanie materiatow naifg przeprowadzi bezpgrednio przed ich zyciem.

Kazda partia materiatow dostarczona na buglowsi posiadacertyfikat lub deklaragjzgodndci
stwierdzajca zgodnd¢ wtasnaci technicznych z okéonymi w normach i aprobatach.

Materiaty malarskie magazynowane g#jiniz 3 miesice powinny by ponownie sprawdzone bezpednio
przed uyciem w zakresie wgpnych prob technicznych i stosowanslijea zgodne z wymaganiami normy.
6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja sprawdzeniu zgodém wykonywania robot malarskich z dokumentacj
projektows i specyfikacy. Badania te szczegolnie powinny dotyeaprawdzenia technologii wykonywanych
robot.

Wyniki kolejnych bada nalezy wpisywa do dziennika budowy.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza&siem oceny spetienia wszystkich wymagdatyczcych
wykonanych robot malarskich, a w szczegétio

* zgodndaci z dokumentagj projektows i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokutacji
powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

* prawidtowaici wykonania (zgodnie z projektem bgamvym lub wytycznymi producenta systemu);

* jakosci (wygladu) malowanych powierzchni,

* prawidtowaici wykonania krawdzi, naray itp.

Wyniki kontroli powinny by opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisamrzez przedstawicieli
inwestora (zamawiagego) i wykonawcy.

Badanie powtok malarskich przy ich odbiorach pglprzeprowad#i nie wczéniej niz po 7 dniach dla farb
emulsyjnych i nie wczmiej niz po 14 dla pozostatych od ich ulazenia. Badania techniczne nale
przeprowadzi przy temp. otoczenia niezsizej ni +5C i przy wilgotngci wzglednej nie wyszej niz 65%.
Sprawdzenie robot malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wyghu powtok malarskich polegajy na: stwierdzeniu rownomiernego razoia

farby, jednolitego natenia barwy i zgodnii ze wzorcem producenta, braku graiu i

dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartegmngintu, braku plam, smug, zaciekowclperzy,
odstajcych ptatkow powtoki itp.

* sprawdzenie zgodioi barwy powtoki ze wzorcem polegajy na porownaniu, Wwietle

rozproszonym, barwy wyschitej powtoki malarskiej z barswzorca;

« sprawdzenie potysku nadg wykona& przez ogidziny powtoki wéwietle rozproszonym; przy
powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie gt8j potysku wéwietle odbitym;



* sprawdzenie odporioi powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakmgm potarciu jej

powierzchni mgkka, wetniarmy lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru (tj. ciemmw przypadku
powtok biatych i biad w przypadku powtok kolorowych); powtoka jest odpama wycieranie, §# na
szmatce nie wyspiaslady farby;

Dla farb olejnych i syntetycznych:

* sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzeniawgeenie elastyczioi i twarddci oraz
przyczepnéci zgodnie z odpowiednimi normamigswowymi;

* sprawdzenie wyschgtia powtoki, okréleniu jej grubdci i sprawdzeniu przyczepia do podiaa;

» powtoka powinna by szczelna i mi@€dobra przyczeprié do podiaa;

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagargaloe" pkt7.

Jednostk obmiarow robot jesimo.

llo$¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyaze odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagardaloe" pkit8.

8.2 Odbiér podito za

Zastosowane do przygotowania podanateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach
panstwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigc®odtae (w przypadku farb
akrylowych

i emulsyjnych) posiadage drobne uszkodzenia powinnatlhaprawione przez wypetnienie ubytkow zapraw
lub odpowiedni szpachlowk.

Podlare powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.zeli@dbior podiga odbywa si po
diuzszym czasie od jego wykonania, nai@odiaze przed gruntowaniem ocgmjc.

8.3 Odbidr cz esciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanej czsci robot. Odbioru cgciowego robot
dokonuje

si¢ dla zakresu ok#&tonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak pdbyorze ostatecznym robot.
Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustere&alizowanych robotach i ich
usunkcie przed odbiorem Kmowym.

Jesliby chociazby jedno z badaprowadzonych w trakcie wykonywania powtok malacskna elementach
stalowych dato wynik negatywny, to najeuzna, ze spowoduje to otrzymanie powtok malarskich niezyyath
z warunkami technicznymi; w takim przypadku rigldokond niezkzdnych dziata , aby uzyska powtoki o
wiasciwej jakasci.

Odbior czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadaemobecnéci kierownika budowy.
Protokot odbioru cgciowego jest podstaywdo dokonania egciowego rozliczenia robot zeli umowa tak
forme przewiduje.

8.4 Odbidr ko Acowy robo6t malarskich

Odbior kaicowy stanowi ostatecgrocer rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu doreal (ilGci),
jakasci i zgodnaci z dokumentagj projektow.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawego na podstawie przediamych dokumentow,
wynikow bada

i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstaw do odbioru robot malarskich powinny stanéwastpujace dokumenty:

» dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, proyehetrz, dokumentacja powykonawcza),

» szczegotowe specyfikacje techniczne,

* dziennik budowy,

» zawiadczenia o jak&i materialow i wyrobow dostarczonych na buddaprobaty techniczne, atesty,
certyfikaty, deklaracje zgodsa),

* protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zajpdych,

* protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

» wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byly zlecane przez budew

W trakcie odbioru komisja obowiana jest zapozaaic z przediagonymi dokumentami, przeprowadzi
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6iBiajszej specyfikacji oraz dokoaaceny wizualnej.
Roboty malarskie powinny ldyodebrane jdi wszystkie wyniki bada i pomiarow § pozytywne, dostarczone
przez wykonawe dokumenty g kompletne i prawidtowe pod wzaglem merytorycznym.

Gdy ktorekolwiek z badadato wynik negatywny, natg albo caté¢ odbieranych robot malarskich lub tylko
zakwestionowana ich ¢ uzn& za nie odpowiadage wymaganiom. W tym przypadku komisja



przeprowadzajca odbior powinna ustéliczy naley :

- catkowicie lub czsciowo odrzuat zakwestionowane roboty malarskie oraz nakasangcie powlok

i powtorne prawidtowe ich wykonanie;

- poprawt wykonane niewigciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgoéki@ wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawido ponownych bada

W przypadku wysgpowania typowych usterek malowania zalegaai usun¢cie w sposob nagbujacy:

* przewity spodnich warstw - naky ponownie wykon&wierzchni powtoke malarsl,

« §lady mdzla na powierzchni powtoki — nalg doktadnie wygtadZi powierzchng drobnym materiatem
sciernym i powtornie starannie nattewierzchni powtoke malarslg;

» matowe plamy na powierzchni powtoki najezlikwidowa¢ przez powtorne naniesienie powtoki
malarskiej;

* odspojenie s, tuszczenie, sgkanie, zmiana barwy powtoki lub sfaldowanie powtekmalery oczysci¢
powierzchng z natl@onej farby, ponownie starannie przygotévpmwierzchng¢ pod malowanie i
dokladnie nani& cienky warstwe powtoki;

Z czynndci odbioru sporadza s§ protokot podpisany przez przedstawicieli zamaygego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieta

« ustalenia podje w trakcie prac komisji,

* ocere wynikow bada,

» wykaz wad i usterek ze wskakiem maliwosci ich usungcia,

« stwierdzenie zgodrici lub niezgodnéci wykonania robot malarskich z zamowieniem,

Protokot odbioru kacowego jest podstamdo dokonania rozliczenia koowego pomjdzy zamawiacym a
wykonawe.

8.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza po uptywie okresu gwarancji, ktorego dhg§gest okrélona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocesrauspowtok malarskich pazytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresierguanych robot poprawkowych zyzianych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawieny wizualnej powtok malarskich z uwzdhieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podatdo zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania poticen wynikajacych z obntonej jakaci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiapowinien zgtosi wykonawcy wszystkie zauvwane wady
w wykonanych okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Placi st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci

Cena obejmuje:

* przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie materialow i spta na stanowisko pracy,

* przygotowanie podiza,

* obstug: sprztu (nie posiadacego etatowej obstugi),

» wykonanie powtok malarskich wg pkt. 1.3;

* ustawienie i rozebranie rusztofiya

 uporadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resriaieriatow,

« likwidacja stanowiska roboczego;

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru

i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej

Normy

. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speamjfy i pobieranie probek

. PN-62/C-81502 Szpachlowka i kity szpachlowe. ddgtbada

. PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaderne na czynniki chemiczne

. PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne

. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane atezvn

. PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochronzed korozj konstrukgji stalowych za pomgc
ochronnych systemow malarskichg& 2: Klasyfikacjasrodowisk

O~NOOTRWN



9. PN-EN ISO 12944-8:200arby i lakiery Ochrona przed koraZjonstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systemow malarskiche8& 8: Opracowanie dokumentacji dotycej nowych prac i
renowaciji

10.PN-EN ISO 12944-4:200&arby i lakiery Ochrona przed kora#jonstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systemow malarskicheé€& 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowaniaipaehni
11.PN-EN ISO 12944-7:200&arby i lakiery Ochrona przed kora#jonstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systemow malarskichegg& 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

12.PN-EN ISO 12944-3:200&arby i lakiery Ochrona przed koraZjonstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systemow malarskichg8& 3: Zasady projektowania

13.PN-EN ISO 12944-5:200&arby i lakiery Ochrona przed koraZjonstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systemow malarskichgg&5: Ochronne systemy malarskie

10.3. Inne opracowania

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot dwthnych tom | cgs¢ 4, wydanie Arkady -

1990 rok.

2. Karty techniczne farb i emalii opracowane prZaktady Tworzyw i Farb Sp. z 0.0. (57-250
Ztoty Stok, Rynek 1www.ztif-zloty-stok.com.p)

OPRACOWAL
mgr inz. Tadeusz Lato



